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1. Принципы осуществления эффективного производства

Основными принципами организации производственного процесса во времени и в пространстве являются:
дифференциация, концентрация и интеграция, специализация, пропорциональность, прямоточность,
непрерывность, ритмичность, автоматичность, гибкость, электронизация. Принцип дифференциации – это
разделение производственного процесса на отдельные технологические процессы, операции, переходы,
приемы, движения, при котором анализ особенностей каждого элемента разрешает выбрать наилучшие
условия его осуществления, а также расходуется минимальное количество суммарных затрат всех видов
ресурсов. Принцип специализации основан на ограничении разнообразия элементов производственного
процесса. В частности, выделяются группы рабочих, специализирующихся по профессиям, что способствует
повышению их квалификации, а следовательно, повышению производительности труда. При этом следует
учитывать, что целесообразная организация производства часто требует овладения рабочими смежными
профессиями для обеспечения взаимозаменяемости рабочих в процессе производства. Принцип
пропорциональности – это сравнительно равная пропускная способность всех производственных
подразделений, выполняющих основные, вспомогательные и обслуживающие процессы, нарушение
которых приводит к образованию «узких мест» в производстве или же к неполной загрузке рабочих мест,
участков, цехов, что отрицательно сказывается на эффективности работы предприятия. Принцип
прямоточности – это принцип, при соблюдении которого обеспечиваются кратчайшие пути движения
деталей или сборочных единиц в процессе производства и не должно происходить возвратных движений
объектов производства на участке, в цеху, на предприятии. Принцип непрерывности – это сокращение до
минимума перерывов в процессах производства, которые могут возникать либо по технологическим, либо
по организационным причинам. Технологические перерывы вызваны несинхронностью операций, например
с необходимостью очистки оборудования. Принцип ритмичности заключается в выпуске равных или
равномерно возрастающих в соответствии с планом производства объемов продукции предприятием,
цехом, участком или отдельным рабочим местом, необходим для обеспечения максимального
использования производственных мощностей предприятия и каждого его подразделения. Принцип
автоматичности – это один из решающих компонентов в деле повышения эффективности производства, его
интенсификации. Принцип гибкости – это возможность быстро и легко переходить с выпуска одной
продукции на выпуск другой, в том числе новой продукции, который обеспечивает сокращение времени и
затрат на переналадку оборудования при выпуске деталей и изделий широкой номенклатуры.

2. Эффект масштаба - характеристика, типы, графики

Характер изменения издержек в длительный период обусловлен эффектом масштаба. Эффект масштаба -
это изменения средних издержек в зависимости от объема производства в долгосрочный период.
Различают положительный и отрицательный эффект масштаба. Положительный эффект масштаба
заключается в том, что себестоимость продукции (средние издержки) сокращается при увеличении
объемов производства. Отрицательный эффект масштаба проявляется в росте себестоимости продукции
(средних издержек) при том же увеличении объемов производства. Графически эффект масштаба
представлен графике 1. До точки А действует положительный эффект масштаба, после нее отрицательный
эффект масштаба.
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