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Тип работы: Контрольная работа

Предмет: Металлургия

-

Вариант 17
ТЕОРИЯ ПРОЦЕССОВ ПЛАСТИЧЕСКОЙ ДЕФОРМАЦИИ

Домашнее задание № 1
Определить длину зоны деформации с учетом сплющивания валков для следующих условий: Rв = 125 мм,
Δh = 3 мм, валки чугунные, Е = 1,26·105 МПа, ν = 0,25, рср = 150 МПа.
Длина зоны деформации с учетом сплющивания валков определяется по формуле:
l=(1,15×ρ_ср×R)/(2×m)×√(Δh×R),
где, R – радиус валков, мм. Согласно заданию, принимаем равным R=125 мм;
Δh - абсолютное обжатие полосы, мм. Согласно заданию, принимаем равным Δh=3 мм;
ρ_ср – среднее давление прокатки, МПа. Согласно заданию, принимаем ρ_ср=150 МПа.
m – модуль контактной жесткости валка, который определяется по формуле:
m=(π×E)/(16×(1-v^2 ) ),
где, E – модуль упругости материала валка, МПа. Согласно заданию, материал валка – чугун и его модуль
упругости равен E=1,26×〖10〗^5 МПа;
v – коэффициент Пуассона материала валка. Согласно заданию, для материала валка – чугуна,
коэффициент Пуассона равен v=0,25.
Тогда, рассчитываем:
m=(3,14×1,26×〖10〗^5)/(16×(1-〖0,25〗^2 ) )=26 376.
Подставляем данные в формулу и рассчитываем:
l=(1,15×150×125)/(2×26 376)×√(3×125)=7,9 мм.
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