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В рамках данной работы выявлена сезонная тенденция производства пеноуглерода: летом производство
углеуглерода снижается, зимой увели-чивается. Поэтому была выдвинута гипотеза, что одним из наиболее
зна-чимых параметров, определяющих выход пеноуглерода, является размер конуса анодного спекания по
периферии, что связано с неоднородностью процессов анодного спекания в центре анодной сетки. и по
периферии.
При работе алюминиевого электролизера Содерберга формирование структуры анода обеспечивается за
счет самоуплотнения анодной массы под действием собственного веса в зоне сплавления. При этом в зоне
кон-такта анодной массы с корпусом анода из-за наличия термического рассе-ивания происходит
плавление со следующими нежелательными процесса-ми: 3 прилипание анодной массы к корпусу;
возникновение разрывов в це-лостности колонны анодной массы; образование пузырьков воздуха и газа в
закоксовывающейся части тела анода.
Анодные трещины крайне нежелательны, так как они делят анод на изолированные области и
препятствуют протеканию тока и выравниванию в горизонтальной части анода. Кроме того, в
вышерасположенных ячей-ках наличие трещин и шипов в анодной массе может привести к проникно-вению
анодной массы в электролит, а в некоторых случаях - к частичному или полному разрушению анода.
Серьезные исследования причин возник-новения горизонтальных трещин проводились специалистами
Кармойско-го завода (Hydro Aluminium, Норвегия) [4]. По результатам их исследова-ний образование
горизонтальных трещин начинается в жидкой фазе ано-дов. Образование «козырька» по периферии
корпуса анода приводит к за-тягиванию смолосодержащей жидкой массы под «крышу» при подъеме
корпуса анода. Впоследствии это может привести к образованию пористой структуры на боковой
поверхности анода.
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