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Тип работы: Отчет по практике

Предмет: Технология машиностроения

-

1.ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Настоящая технологическая карта распространяется на ручную дуговую сварку покрытыми
металлическими электродами корпусов кожухов из сплава марки АМг6.
Технологическая карта устанавливает типовой технологический процесс сварки корпусов кожухов.
Предназначается для производственного персонала и инженерно-технических работников строительных
организаций, производителей работ, мастеров и бригадиров, а также работников службы строительного
контроля заказчика.
Конструктивные элементы корпус кожуха.
Сварка корпус кожуха включает в себя следующие виды работ:
• Подготовка кромок корпус кожуха;
• Сборка стыков корпус кожуха;
• Предварительный подогрев стыков корпус кожуха;
• Прихватка стыков корпус кожуха;
• Сварка стыков корпус кожуха.
2. ОРГАНИЗАЦИЯ И ТЕХНОЛОГИЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАБОТ
2.1.ПОДГОТОВКА КРОМОК КОРПУС КОЖУХА
2.1.1. Форму разделки концов корпус кожуха следует выбирать в соответствии с требованиями ГОСТ16037-
80.
2.1.2. Зачистку кромок корпус кожуха необходимо осуществлять механическим способом.
2.1.3. Торцы, скошенные кромки и прилегающие к ним поверхности должны быть зачищены до
металлического блеска на ширину 15-20 мм.
2.2.СБОРКА СТЫКОВ КОРПУС КОЖУХА
2.2.1. Перед сборкой корпус кожуха необходимо рассортировать на группы с плюсовым и минусовым
отклонением внутреннего диаметра от номинального значения.
2.2.2. При сборке стыков корпус кожуха должны быть обеспечены правильное фиксированное взаимное
расположение стыкуемых корпус кожуха и деталей, а также свободный доступ к выполнению сварочных
работ в последовательности, предусмотренной технологическим процессом.
2.2.3. Сборку стыков корпус кожуха следует выполнять в соответствии с требованиями ГОСТ16037-80 и
технической документации.
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