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ВВЕДЕНИЕ
Буровые растворы являются важной частью процесса бурения. Стоимость этой части может выйти на
уровень 15% от общей стоимости операций. Стоимость может быть выше, если буровые растворы плохо
контролируются и свойства не поддерживаются в их точном диапазоне. Многие проблемы во время буровых
работ могут быть вызваны прямо или косвенно буровыми растворами. Последствия плохой обработки грязи
могут привести к проблемам с бурением, которые требуют много времени и, как следствие, затрат на их
устранение.
Буровой раствор или буровой раствор имеет много функций. При выборе физико-химических свойств грязи
для выполнения этих задач необходимо учитывать:
- Экологические вопросы
- Общая стоимость
- Влияние буровых растворов на добычу

1. Принципиальная схема закачки бурового раствора
Буровые растворы, могут быть определены как особый тип жидкости, который используется при бурении,
где он непрерывно циркулирует, и путь, по которому он следует, начиная от бурового насоса, где он
перекачивается с определенным давлением, проходит через выпускную линию, которая соединяет буровой
насос со стояком, текущая жидкость проходит через стоячую трубу и достигает поворотного шланга,
откуда он поступает в бурильную трубу и, наконец, достигает небольшого отверстия на буровом долоте.
Это небольшое отверстие в буровом долоте является первой точкой, в которой буровой раствор вступает в
контакт с подповерхностной средой, поскольку до сих пор он перемещался только по трубам. После
достижения ствола скважины через отверстие бурового долота он закачивается обратно на поверхность
через затрубное пространство.

Рисунок 1. Принципиальная схема, показывающая систему циркуляции бурового раствора
Буровой раствор должен выполнять несколько важных функций, которые включают:
1. очистка шлама от лунки
2. контроль подповерхностного давления
3. приостановка черенкования в случае прекращения циркуляции
4. выброс черенков на поверхность
5. охлаждение и смазка бурового долота
6. минимизация повреждения пласта
7. позволяет легко оценивать формирование
8. предотвращение обрушения отверстия в
9. герметизация проницаемых пластов и многих других
буровых растворов впервые была использована в 1913 году для контроля подповерхностного давления.
Эффективность этих функций определяется типом пробуриваемого пласта, а также различными
качествами бурового раствора. Компромиссы часто требуются по целому ряду причин. Сложность бурения
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скважины, подземные давления и температуры, логистика, стоимость и местный опыт - все это влияет на
выбор и конструкцию бурового раствора и его характеристики. Используемое буровое оборудование
оказывает влияние на производительность бурового раствора.
Существуют разные названия буровых растворов: буровой раствор на водной основе (WBM), буровой
раствор на нефтяной основе (OBM), буровой раствор на синтетической основе (SBM), неводный флюид (NAF),
инверсионный эмульсионный флюид (IEF), высокоэффективный буровой раствор на водной основе (HPWBM),
буровая жидкость (DIF) и пластовая жидкость буровой раствор - это некоторые из других названий и
сокращений бурового раствора (RDF). Завершающие жидкости аналогичны буровым растворам в что они
используются для завершения скважины после того, как она была пробурена.
Жидкости для капитального ремонта и заканчивания работ (WOC), прозрачные рассолы и/или пакерные
жидкости - все это термины, используемые для описания жидкостей, используемых во время заканчивания
работ.
Буровой раствор состоит из базовой жидкости, которую также можно назвать растворителем, и некоторых
добавок (химических агентов), которые добавляются для достижения определенных свойств. Тип базовой
жидкости становится основой для классификации бурового раствора, хотя они могут быть
классифицированы по многим основаниям, но классификация, основанная на типе базовой жидкости,
является наиболее стандартной и общепринятой.

2. Функции буровых растворов
Очистка отверстий. Удаление шламов, образующихся при бурении, является основной функцией бурового
раствора. Процесс удаления должен непрерывно выполняться. Если этот процесс не выполняется должным
образом, шлам может повлиять на эффективность бурения. Также, если черенки не транспортируются из
отверстия через кольцевое кольцо, бурильная колонна может застрять, а отклеивание ее может занять
время и деньги или привести к боковому отторжению скважины.
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