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Введение

Сварка - это технологический процесс получения соединений металлов, сплавов и других материалов за
счет межатомных сил связи. Чтобы межатомные связующие силы вступили в действие между
соприкасающимися поверхностями, они должны быть сблизены на расстояния, равные межатомным.
Схождение поверхностей на таких расстояниях предотвращается микронеральностью, оксидными
пленками, адсорбированными газами. Чтобы получить качественное соединение, необходимо устранить эти
причины и передать энергию активации поверхностным атомам.
Такая энергия может передаваться как в виде тепла, так и в виде упругой деформации. Следовательно, все
методы сварки можно разделить на две основные группы: методы сварки плавлением; методы сварки
пластической деформацией (давлением).
Суть процесса сварки заключается в появлении атомарно-молекулярных связей между контактирующими
поверхностями. Для этого необходимо приблизить поверхности на расстояние, пропорциональное атомному
радиусу. В реальных условиях схождению поверхностей препятствует микронидальность, оксидные и
органические пленки, адсорбированные газы.

1.Технология сварочного производства

Сварка - это технологический процесс получения постоянного соединения путем установления межатомных
и межмолекулярных связей между свариваемыми частями изделия при нагревании (локальном или общем)
и/или деформировании пластика.
Сварка используется для соединения металлов и их сплавов, термопластов во всех областях производства и
медицины.
При сварке используются различные источники энергии: электрическая дуга, газовое пламя, лазерное
излучение, электронный луч, трение, ультразвук. Развитие технологий в настоящее время позволяет
проводить сварку не только в условиях промышленных предприятий, но и в полевых и монтажных условиях
(в степи, в полевых условиях, в открытом море и т. д.), Под водой и даже в космосе.
Процесс сварки сопряжен с риском возгорания, поражения электрическим током, отравления вредными
газами, повреждения глаз и других частей тела из-за теплового, ультрафиолетового, инфракрасного
излучения и брызг расплавленного металла.
В зависимости от физических характеристик, в зависимости от формы используемой энергии,
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предусмотрены три класса сварки:
1. термическая сварка металлов
2. термомеханическая сварка металлов
3. механическая сварка металлов
Термомеханический класс объединяет все виды сварки, использующие давление и тепловую энергию
(контактная сварка, диффузионная сварка)
К механическому классу относятся виды сварки, выполняемой с помощью механической энергии (холодная
сварка, сварка трением, ультразвуковая сварка, сварка взрывом).
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