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Установочная база может быть основной или вспомогательной.
Основной установочной базой называется поверхность детали, которая служит для установки детали при
обработке и сопрягается с другой деталью, совместно работающей в собранной машине, или оказывает
влияние на работу данной детали в машине.
Вспомогательной установочной базой называется поверхность детали, которая служит для ее установки
при обработке, не сопрягается с другой деталью, совместно работающей в собранной машине, и не
оказывает влияние на работу данной детали в машине.
Основные поверхности  поверхность вал и торец, которые служат для установки детали при обработке в
цанговый патрон и сопрягаются с другой деталью в собранной машине.
Для обработки на токарном станке выбрана схема базирования по типу «деталь вращения». Деталь
зажимается в кулачки, при этом возникает установочная база 1,2,3,4, направляющая -5, опорная -6. Схема
базирования является полной.
Для обработки на шлице протяжном станке технологической базой является торец ступицы и наружная
цилиндрическая поверхность О85.
При обработке на фрезерно-копировальном станке станке деталь устанавливается на оправку по
отверстию, при этом возникает установочная база 1,2,3, двойная упорная -4,5, опорная 6.
Схема базирования полная.
Для обработки на вертикально-сверлильном станке технологической базой является торец ступицы и
наружная цилиндрическая поверхность О85.
Операции Токарные с ЧПУ:
для токарной обработки детали выбираем токарный станок 16К20Т1 с оперативной системой управления
Станок предназначен для токарной обработки наружных и внутренних деталей типа тел вращения
различного профиля.
Обработка ведется в один или несколько рабочих ходов в замкнутом полуавтоматическом цикле. В станке
16К20 Т1 шестишпиндельная бабка с ручной установкой скоростей и возможностью автоматического
изменения их величины в 2 раза по программе.
Класс точности станка Г.
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