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Список литературы

Машиностроение является важнейшей отраслью промышленности. Его продукция — машины различного
назначения поставляются всем отраслям народного хозяйства. Рост промышленности и народного
хозяйства, а также темпы перевооружения их новой техникой в значительной степени зависят от уровня
развития машиностроения. Технический прогресс в машиностроении характеризуется не только
улучшением конструкций машин, но и непрерывным совершенствованием технологии их производства.
Важно качественно, дешево и в заданные плановые сроки с минимальными затратами живого и
овеществленного труда изготовить машину, применив высокопроизводительное оборудование,
технологическую оснастку, средства механизации и автоматизации производства. От принятой технологии
производства во многом зависит надежность работы выпускаемых машин, а также экономичность их
эксплуатации.
Совершенство конструкции машины характеризуется ее соответствием современному уровню техники,
экономичностью в эксплуатации, а также тем, в какой мере учтены возможности использования наиболее
экономичных и производительных технологических методов ее изготовления применительно к заданному
выпуску и условиям производства.
В период научно-технической революции и при высоких темпах технического прогресса важное значение
имеет всемерное ускорение технологической подготовки производства новых объектов. Эта задача может
быть решена путем разработки и широкого использования типовых технологических процессов,
применения гибких быстропереналаживаемых средств производства, нормализованной и обратимой
оснастки.
Совокупность методов и приемов изготовления машин, выработанных в течении длительного времени и
используемых в определенной области. Поэтому возникают такие понятия: технология обработки
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давлением, литья, сварки, сборки машин. Все эти области производства относятся к технологии
машиностроения охватывающей все этапы процесса изготовления автомобильной продукции.
Однако под “технологией машиностроения” принято понимать научную дисциплину, изучающую процессы
механической обработки деталей и сборки машин, попутно затрагивающую вопросы выбора заготовки и
методы их изготовления. В процессе технической обработки деталей машин возникает большое количество
простейших вопросов, связанных с необходимостью выполнения технических требований, поставленными
конструкторами перед изготовителями.
Эти обстоятельства объясняют развитие “технологии машиностроения“ как научной дисциплины, в первую
очередь в направлении изучения вопросов технологии механической обработки и сборки, в наибольшей
мере влияющих на производственную деятельность предприятия.
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